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Anfrage-Checkliste Druckmittler       (per Fax an Þ +49 / 6262 / 92670-99)

 Firma, Anschrift  Ansprechpartner

 Telefon / Fax

 Anfrage / Projekt

 Einsatzzweck  zu messendes Medium

 Werkstoff für mediumberührte Teile  Werkstoff für Gehäuse

 Mediumstemperatur

T Tmin max

 Umgebungstemperatur

T Tmin max

 Druckbelastung

 statisch: dynamisch: von      bis

 Vakuum

      Ja      Nein

 Besondere Anforderungen

CS.08R2.DE

 Angebot für Stückzahl _____________
 Jahresbedarf

 Projektbedarf

 einmaliger Bedarf

 Ersatzteil

â MANOCOMB  INDUSWITCH  PTM

 Manometer NG63  NG100  NG160

 Auslegung Druckmittler - Angaben zum Druckmessgerät

 Auslegung Druckmittler - Angaben zum Druckmittler und Anbau

 PINTER Druckmessgeräte 

 Differenzdruck 

     Ja      Nein

 Anzeige- / Messbereich 

 anderes Fabrikat (bitte Fabrikat, Typ angeben)Modell und 

 Prozessanschluss (bitte Gewindeart und Gewindegrösse bzw Nennweite und Nenndruck angeben)
     

 Werkstoff (Druckmittlerkörper)  Werkstoff (Membrane und Membranbeschichtung)

 Modell und Typ

 Direktanbau
     

 Kühlstrecke 
     

 Kapillarleitung
     

 Justagetemperatur  Füllflüssigkeit

 Ja  Ja Nein  Nein  Ja, ____________________ Meter  Nein

 Standard +20°C  andere: __________________  Standard  andere:_________________________

 Sonstiges

 E-Mail


